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SISTEMAS DE MOLDEO DE SILICONA

Productos
Sil-Mold® SI-12
Sil-Mold® SI-12 es un sistema de moldeo de silicona, ideal para elaborar moldes de originales con gran detalle y cavidades
profundas. Su razén de mezcla es de 10:1 (diez a uno) por peso, transformandose asi en un caucho de silicona de color amarillo
y de baja dureza (Shore A12 + 2). No requiere desmoldeante.

Sil-Mold® S|-25
Sil-Mold SI-25® es un sistema de moldeo de silicona, disefiado para la reproduccién detallada de originales con cavidades. SI-25
es mezclado en razon 10:1 (diez a uno) por peso, convirtiéndose en un caucho de silicona de color azul y de baja dureza (Shore
A25 + 2). No requiere desmoldeante.

Propiedades fisicas de los sistemas de moldeo de silicona

Propiedad SI-12 SI-25
Dureza, Shore A 12+2 25+2
Gravedad especifica (Elastomero Curado) 1.11 1.11
Resistencia a la tension, PSI 551 720
Elongacion, % 450 425
Razo6n de mezcla por peso 10:1 10:1
(Base:Catalizador)
Razén de mezcla por volumen N/A N/A
(Base:Catalizador)
Preferible usar antes de (Meses) 6 6
Tiempo de reaccion* 2-4 horas 3-5 horas
Tiempo de gelado* (Horas) 1 1
Temperatura de curado 70°F (21° C) 70° F (21° C)
Tiempo de curado* (Horas) 24 24

*Tiempo de reaccién y tiempo de curado pueden variar, dependiendo de la masa y temperatura de los componentes.
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Las condiciones para el uso y aplicacién de nuestros productos, asistencia técnica e informacion (ya sea verbal, escrita o mediante evaluaciones de produccién) incluyendo cualquier formulacién sugerida y
recomendaciones, estan mas alla de nuestro control. Por lo tanto es imprescindible que Ud. pruebe nuestros productos, asistencia técnica e informacion de determinarse a su propia satisfaccion si son convenientes para
sus aplicaciones y aplicaciones proyectadas. Este analisis de aplicacion especifica debe incluir por lo menos la prueba para determinar conveniencia de a lo menos un técnico asi como salud, seguridad, e impacto
ambiental. Tal prueba no ha sido hecha por PUMA Polymers. Toda la informacion se da con o sin garantias. Expresamente se entiende que el cliente asume toda responsabilidad y desliga, por este medio, a PUMA
Polymers Corporation de todo el efecto, en el agravio, contrato u otra forma, incurrido en la conexién con el uso de nuestros productos, asistencia técnica e informacion. Cualquier declaracién o recomendacién no
contenida adjunta es desautorizada y no comprometera a PUMA Polymers. No se interpretara nada adjunto como recomendacion de utilizar ningtin producto en conflicto con las patentes que cubren ningin material o
su uso. No se implica ninguna licencia o en el hecho concedido bajo demandas de ninguna patente.

V2-060809

2003 Curtain Pole Road, P.O. Box 5413 Chattanooga, Tennessee 37406
Office: 423.697.0499 - Fax: 423.697.0437



	SISTEMAS DE MOLDEO DE SILICONA

